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COPERALL

INTRADOSSO TNT

Lavorazioni*

Maxi tacca shed

Maxi tacca shed - curvo calandrato
Maxi tacca shed - curvo tacchettato
Curvo calandrato

Curvo tacchettato

Maxi tacca

Retto-curvo-retto calandrato
Retto-curvo-retto tacchettato
Curvo-retto calandrato

Curvo-retto tacchettato

*Vedi capitolo lavorazioni pag. 26-29

Pendenza minima
7% teorica

Da verificare secondo zona climatica e normativa vigente
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LATO B (non a vista)

Sormonto profilo 29 L Caratteristiche tecniche

con anticapillarita

Parametri Dimensioni Tolleranze
dimensionali
Larghezza 1010 mm (larghezza totale) + &mm
- —T N - S . profilo 29 896 mm (larghezza utile)
ormonto: 12, 1,5 greche ormonto: 9, ,5 greche
6(159 ) 60159 ) Larghezza 1228 mm (larghezza totale) + 5mm
profilo 29 L 1120 mm (larghezza utile)

L > 3000mm + 10mm

Test Valore Valore Norma

Coperall Coperall-TNT di riferimento Altezza greca 29 mm +2mm
Reazione al fuoco A1l F UNIEN 135071-1 Passo greca 112 mm +5mm
Comportamento al - Broor (t1, 12, 13) Broor (t3) © UNIEN 13501-5 Deviazione della - 0,60%
fuoco dall'esterno perpendicolarita
Assorbimento _ 562 g/mz2 @ = ™ Test effettuati su Coperall-TNT 40

vapore acqueo @ Valore calcolato per m? di lastra grecata

2) B - -
D g NF P 16-203-1 ® Valore del test su lastra liscia

Caratteristiche geometriche e portate

Caratteristiche geometriche della sezione Portate al carico uniforme kg/m?(compreso peso proprio) @
Spessore  Peso Jxx Wxx Interasse m
Materiale mm (kg/m2) (cm4/m)  (cm3/m) 1,00 1,20 1,40 1,60 1,80 2,00 2,20
ALLUMINIO 0,6 2,04 8,67 5,35 388 225 142 95 67 49 36
0,7 2,38 10,52 6,63 472 273 172 115 81 59 44
0,8 2,73 12,32 7,85 5562 319 201 135 95 69 52
1,0 3,41 16,23 10,65 721 421 265 177 125 91 68

1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25 2,50

ACCIAIO 0,5 4,93 7,80 5,02 1048 537 311 196 131 92 67
AR AN e 5,92 9,74 6,41 1309 670 388 044 164 115 84
ALUZING 07 6,91 11,69 7,84 1573 805 466 203 197 138 101
ACCIAIO INOX 0,8 7,89 13,41 9,00 1804 924 534 337 225 158 115
1,00 9,72 15,38 11,19 2052 1049 608 388 252 179 133

1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25 2,50
0,6 6,71 10,04 6,74 799 409 237 149 100 70 51
0,8 8,95 13,41 9,00 1068 547 316 199 133 94 68

RAME

N.B./valoriinseriti nella tabella delle portate sono da considerarsi

A , o “ Calcoli effettuati A A A A
come indicativi. £ competenza del progettista / utilizzatore oon freacia < 1/200 L L L
procedere per i singoli casi d'impieqo al relativo calcolo. ‘ ‘ ‘
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