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Pendenza minima
15% teorica
Da verificare secondo zona climatica
e normativa vigente

PREGIO ESTETICO

La gamma TEGOSTIL LG ricrea l’effetto delle coperture tradizionali in coppi attraverso una resa estetica di altissimo 
pregio architettonico.

TEGOSTIL LG
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Esempio di sezione riferita a TEGOSTIL LG 
lunghezza 1150 mm

Prestazioni

Test Valore Norma di riferimento

Reazione al fuoco A1 UNI EN 13501-1

Comportamento al
fuoco dall’esterno

BROOF (t1, t2, t3) UNI EN 13501-5

Caratteristiche tecniche

Parametri Dimensioni Tolleranze  
dimensionali

Larghezza 1060 mm - larghezza utile  
di copertura 1000 mm

± 5mm

Lunghezza (1) da 1150 a 7100 mm L ≤ 3000mm ± 5mm
L > 3000mm ± 10mm

Altezza greca 29 mm ± 2mm

Passo stampata 350 mm ± 5mm

Profondità stampata 13 mm ± 2mm

Deviazione della  
perpendicolarità

– 0,60%

(1) per altre misure non multiple del passo stampata contattare il nostro ufficio tecnico

Sormonto con sistema anticapillarità

60 SISTEMA
ANTICAPILLARITÀ

Materiale Spessore 
nominale (mm)

Peso nominale 
(kg/m²) (3)

Descrizione Norma  
di riferimento

ACCIAIO 
PREVERNI-
CIATO

0,5 4,56 Acciaio base strutturale con rivestimento protettivo metallico di zinco applicato 
per immersione a caldo secondo sistema SENDZIMIR, sottoposto a prevernicia-
tura “Coil Coating” su linee in continuo con cicli a base di resine poliestere PS 
sul lato a vista e primer sul lato interno.  
Verniciatura lato a vista: primer 5 μm + laccatura 20 μm.  
Lato interno: primer 5 μm PRIMER/BACK COAT Trattamento non estetico.  
Per necessità di lotto uniforme, specificare in fase d’ordine.

UNI EN 508-1
UNI EN 10346
UNI EN 10143
UNI EN 10169

0,6 5,47

0,8 (2) 7,29

ALLUMINIO 0,6 1,92 Alluminio leghe del gruppo I, serie 3000 naturale o sottoposto a preverniciatura 
“Coil Coating” su linee in continuo con cicli a base di resine poliestere PS sul 
lato a vista e primer sul lato interno.
Verniciatura lato a vista: primer 5 µm + laccatura 20 µm.
Lato interno: primer 5 µm PRIMER/BACK COAT Trattamento non estetico.  
Per necessità di lotto uniforme, specificare in fase d’ordine.

UNI EN 508-2 
UNI EN 1396 
UNI EN 485-4 
UNI EN 10169

0,7 2,23

0,8 2,59

1,0 3,24

RAME 0,6 6,22 Rame Cu-DHP UNI EN 506
UNI EN 1172
UNI EN 1173

ALUZINC 0,5 4,56 Acciaio base strutturale con rivestimento protettivo metallico di alluminio, zinco e 
silicio per immersione a caldo (AZ150÷200)

UNI EN 508-1
UNI EN 10346
UNI EN 10215

0,6 5,47

0,8 (2) 7,29

ACCIAIO 
INOX

0,5 4,67 Acciaio Inox tipo AISI 304 2b, austenitico, laminato a freddo. 
Composto principalmente di ferro-cromo-nichel.
Per ottenere la finitura superficiale 2b, viene trattato termicamente (ricotto), 
decapato e skinpassato.
Quest’ultimo passaggio in particolare, lo rende resistente alla corrosione.

UNI EN 10088-2  
EN 1.4301

0,6 5,61

(2) solo su richiesta    (3) peso riferito ad un metro quadrato di prodotto utile

Portate al carico uniforme kg/m2 (compreso peso proprio) (4)

Interasse appoggi Acciaio 
(0,5 mm)

Alluminio
(0,7 mm)

Rame
(0,6 mm)

Aluzinc
(0,5 mm)

350 mm 700 380 535 700

N.B. I valori inseriti nella tabella delle portate sono da considerarsi come indicativi.  
È competenza del progettista / utilizzatore procedere per i singoli casi d’impiego al relativo calcolo.

Carichi ammissibili

(4) �Calcoli effettuati con freccia ≤ 1/200 L

l l l

Lunghezze standard producibili (mm)

1150 1500 1850 2200 2550 2900 3250 3600 3950

4300 4650 5000 5350 5700 6050 6400 6750 7100

info e 
scheda tecnica
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